i Infastningsplatta for solpaneler &
infastningspunkt sirumensaseraT TATsKIKT

Tatskiktet ska vara testat och godként enligt standard: EN 13707:2004 + A2:2009
och uppfylla féljande specifikationer:

Draghallfasthet min 300 N/50 mm EN 123111
Rivstyrka min 150 N EN 123101
Skjuvhallfasthet i skarv: min 500 N/50 mm EN 1231741
Flékhallfasthet i skarv: min 125 N/50 mm EN 12316-1

Montera vagnsbult i centrumhalet pa infdstningsplattan. Vid nyproduktion: Ska en tatskiktsbit
med minsta matt 500 x 500 mm ldggas centrerat under plattan enligt figur 1. Ytskiktet hel-
svetsas mot plattan och tatskiktsbiten. Vid montage av solpanel pa befintligt tatskikt: Placera
plattan pa onskad plats och helsvetsa ytskiktsbit minsta matt 700 x 700 mm. Vid montage av
infastningspunkt &r minsta matt 1,0 m? som helsvetsas mot plattan och tatskiktet

Plattan &r testad utan infdstningar om inféstnigar &nvands ar det mist 12st i rdspont och 8st i
platunderlag som maste monteras.

Inféstningsplattan ska monteras med minst fyra (4) infastningar vid montage av solpanel.
Infastningen ska ha ETA-12/0056 of 2018-12-15 enligt riktlinje EAD 030351 och bor vara av
samma fabrikat som anvands vid montering av ytskiktet. Dessa ska fastas i bdrande underlag
genom infastningshalen i ytterkant pa infastningsplattan, innan det dverliggande tatskiktet
svetsas.

For att folja Tdtskiktsgarantier i Nordens riktlinjer vid renovering krévs det att en extra bit med
minsta mdtt 500 x 500 mm I&dggs under ytskiktet, likt montaget vid nyproduktion (se ovan).

Ytskikt (minst SEP5500) ska na minst
100 mm utanfor tatskiktsbit.

Gor halet for vagnsbulten i det 6verliggande tatskiktet.
Svetsa hela ytskiktet 6ver infastningsplattan och dver
hela tatskiktsbiten. Kontrollera noggrant att en
ordentlig svetsning har skett mellan de sammanfogade
ytorna. Anvand vagnsbult av minst A2-kvallitet. Vid
liviinefaste anvand vagnsbult M10x32 med flansmutter.
For solpa- neler anvands A2-kvallitet M10 och
erforderlig langd pa bulten samt flansmutter.

Det rekommenderade atdragningsmomentet &r 10 Nm

Tatskiktsbit (nér sa krévs) placeras
centrerat under plattan

Ytskiktsmatta helsvetsas
Underlag / mot infésningsplatta och
Tatskiktsbit (minst YEP3500) ev. tatskikt tatskiktsbit
ska na minst 50 mm utanfér

plattan. /
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